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1. UVOD

Programovatelna stolova navijacka ERN 52 je uréena pre navijanie cievok, transformatorov,
timiviek, odporov a pod. s max. priemerom navijaného drétu az do 5,0 mm.

Charakteristické €rty:

- Siroky zoznam pouZzitia od jednoduchych az po viackomorové zloZzité cievky,
trapezoidné alebo asymetrické vinutia

- AC servo pouZzité pre pohon vretena zabezpecuje vynikajuace dynamické parametre,
velky krutiaci moment a presné polohovanie

- reverzibilné pocitanie zavitov
- navadzac drotu na gulickovom vedeni so samostatnym krokovym motorom
- mikroprocesorom riadeny navijaci cyklus s vyli¢enim stratovych ¢asov

- komunikéacia s PC cez sériovy port RS 232

Technické parametre:

Priemer navijaného drotu: 0,02 - 5,0 mm
Rozsah posuvu: 0,02 - 10 mm/ot.
Sirka vinutia: 0,10 - 450 mm

Otacky vretena / kratiaci moment: 0 - 4000 ot./min / 3,5 Nm
0 - 1000 ot./min / 15 Nm
0 - 500 ot./min / 30 Nm

Presnost zastavenia vretena: 0,01ot.

Predvolba polohovania vretena:
Max. rychlost posuvu navadzaca:

Akceleracia a spomalenie vretena:
Max. priemer cievky:

Upinacia Sirka medzi hrotmi:
Rozmery:

Vaha:

Nap4jacie napétie:

Prikon:

Hlu€nost’

0,1ot.

presun max. 100 mm/s
synchr. posuv max. 75 mm/s
vid' tab.

450 mm

650 mm

1235 x 530 mm

cca 180 kg
3x400V/50-60Hz
max. 1,5 kVA

max. 74 dB
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2. POPIS ZARIADENIA

Navijacka ERN 52 sa sklada z nasledujucich hlavnych Casti:
- skrinka riadenia, obsahujlca riadiacu elektroniku a programovacie prvky

- skrinka s pohonmi, ktord obsahuje servomotor s prevodmi, navadzaciu jednotku s
krokovym motorom, vykonovu elektroniku a ovladacie prvky

- zakladova nosna doska
- ochranny kryt

- stojan s vystavbovym systémom pre zasobniky drétu a pre odvijacie zariadenia (volitelné
prislusenstvo)

- oporny konik (volitelné prisluSenstvo)

- navadzace drétu (volitelné prisluSenstvo)

Vlastny navijaci cyklus (linearny rozbeh, vydrz na max. otackach, linearne spomalenie a
vypnutie) prebieha automaticky po stlaceni tlagidla START. Proces spomalenia je riadeny

mikroprocesorom, ¢im je zaru¢ené presné zastavenie a polohovanie vretena pri min.
navijacom case.

i
polet zdvitov

KLIMATICKE PODMIENKY

Stroj je uréeny pre normalne dielenské prostredie s relativnhou vihkostou vzduchu 70 %
a teplotou od + 5 do + 40 st. C.
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3. POPIS A VYOBRAZENIE OVLADACICH PRVKOV

1 - Sietovy vypinac

2 - EMERGENCY STOP - tla€itko nudzového zastavenia, bezpe¢nostny vypina¢, po jeho
stlaCeni sa prerusi sietové napajanie

3 - Sietova kontrolka

4 - Tlagidlo START - po stlaceni sa od3tartuje automaticky navijaci cyklus

5 - Tla€idlo STOP- po stlaceni sa preruSi navijaci cyklus

6 - Vypinal elektromagnetickej brzdy

7 - Zobrazovacia jednotka

8 - Programovacie a ovladacie klavesnice

9 - Tlacidlo ENTER - sluzi ku zapisu programovanych udajov

10 - Tlacidlo RESET- sluzi ku nastaveniu vychodzieho stavu

11 - Koédova tabulka - podfa nej priradime pri programovani navijanému dr6tu prislusny kéd

12 - Kla€ovy vypinac - blokovanie programovania a zmena funkcie niektorych
programovacich tlacidiel

13 - Konektor pre pripojenie sériového portu RS 232
14 - Kryt prevodovky s ozubenym remefiom

15 - Prepina¢ prevodu otacok

16 - Konektor pre pripojenie nozného ovladania

17 - Upevnhovacie skrutky

18 - Konektor pre pridavné zariadenie

19 - Hlavny vypinac¢ - sietova vidlica

20 - Hlavny isti¢
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4. INSTALACIA A PRIPRAVA ZARIADENIA K PREVADZKE

Stroj smie obsluhovat’ len osoba, ktora je riadne zaSkolena pre pracu s navijackou,
oboznamena s navodom na obsluhu a bezpe&nostnymi predpismi platnymi pre dané
pracovisko. ZaSkolenie obsluhy prevadza vyrobca.

Navijacka sa koli baleniu a doprave dodava v €iasto¢ne rozloZzenom stave. Pred prvym
uvedenim do prevadzky prevedieme jej montaz nasledujucim spésobom:

a) Riadiacu skrinku nasadime na upevriovacie ¢apy skrinky s pohonmi. Na zadny panel
skrinky pripojime sietovu vidlicu a kabel s 25-pdlovym konektorom.

b) Skontrolujeme a dotiahneme poistkové plzdra umiestnené na zadnom paneli skrinky s
pohonmi.

¢) Podla objednanej vystavby zloZime stojan so zasobnikmi drétu a odvijacimi zariadeniami.
d) Nozné ovladanie pripojime do konektora (16).

Tymto je montaz ukonéena a navijacka je pripravend k spusteniu do prevadzky.

PRIPOJENIE NASIET

Navijacka musi byt napajana striedavym napatim 3 x 400V/50Hz s toleranciou +- 5 %.
Elektrick& pripojka musi byt dimenzovana na max.prikon 1,5 kVA. Pred zapojenim
napajacieho kébla sa presvedcte, i elektricka siet zodpoveda tymto pozZiadavkam.

Poznamka: Zaruka sa nevztahuje na zavady spdsobené pripojenim navijacky k
nespravnemu alebo mimotoleranénému napajaciemu napatiu.

OBSLUHA PRI NAVIJANI

Po zapnuti sietového vypinaca (1) a stlaCeni tlaCidla ENTER (9) d6jde k automatickému
resetu a nastaveniu navijacky do vychodiskového stavu (krok 00). Riadiaci systém nastavi
posledne naprogramovany blok. Navadzac dr6tu sa presunie do nulovej (referencnej)
polohy.

Navijaci cyklus (program) uvedieme do &innosti stlaéenim tladidka START (4). Tlagidlo
STOP (5) sltzZi na preruSenie navijacieho cyklu.
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KOREKCIE NAVIJACIEHO CYKLU:

A) NASTAVENIE REFEREN CNEJ POLOHY VRETENA

Vlastnosti navijacky umoZzriuju polohovanie vretena v rozsahu +- niekolko stupriov a presna
poloha je udrziavané pre fubovolny pocet krokov (vinuti).

Referenénud (nulovud) polohu vretena nastavime nasledovne:

- odbrzdime vreteno prepinacom (6)

- ru¢ne natoCime vreteno do poZzadovanej nulovej polohy a opat zabrzdime
- stla¢ime RESET a ENTER

Poznamka: Pri zapnuti navijacky sietovym vypinacom (1) alebo EMERGENCY STOP (2)
prebehne automaticky reset a tym aj nastavenie danej polohy vretena ako referencne;.

B) NASTAVENIE RELATIVNEJ POLOHY NAVADZA CA DROTU

Tato funkcia umozruje presunut program do fubovolného relativneho bodu. To znamena, Ze
navadzac drétu jednoducho presunieme do novej relativnej polohy podla vyrobeného
navijacieho tffia, alebo pripravku.

@ —> —> alebo =] nastavit novai —»

rel.polohu navadzaca

Ak drzime tlagidlo alebo [_=_] stlagené dihsie ako 0,5 sekundy, navadzaé sa
zacne plynule presuvat.

LOCK

C) KOREKCIA POSUVU NAVADZA €A DROTU  (KIG& v polohe )

Kazdu naprogramovanu hodnotu posuvu (1-96) mdéZeme jemne korigovat v rozsahu +-9.
Hodnoty korekcii su volené tak, aby vzdy prekryvali viac nez polovicu rozsahu k nasledujlce;j
(alebo predchadzajucej) hodnote posuvu.

Priklad

posuv posuv posuv

-9 1 (1 +9

-
CORR *

[ J—» [+ ] alebo L= nastavit korekciu —>

v rozsahu +- 9

Pozndmka: Ak naprogramujeme novu hodnotu posuvu, korekcia sa automaticky nastavi na
nulovu hodnotu.
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LOCK

D) KOREKCIA REVERZACNYCH BODOV  (KIa& v polohe )

<t = o =
CORR * CORR *

Stlagit tlacidlo L alebo

Tlagidlami alebo [_=_]je mozné jemne korigovat reverza¢né body s presnostou
na 0,1 mm.

LOCK

E) KOREKCIA PO 6TU ZAVITOV (Kl v polohe )

Po stlaceni tlacitka [ sana displeji zobrazi ------ a je mozné zadat lubovolny
NOVY pocet zavitov.

Zadat pozadovany pocet zavitov —9

LOCK

F) POSUV NAVADZA CA PRE KOD ‘99’ (KIug v polohe )

Tu naprogramovana hodnota posuvu bude platit pre vSetky kroky (vinutia), kde v polohe
kra¢ika UNLOCK bola zadana hodnota ,99%. To znamena4, Ze preprogramovanim tejto
hodnoty je moZzné menit posuv pre vSetky kroky s kodom ,99“.

CORR *
5 —>

Pre rozliSenie zobrazenia svieti vpravo vzdy ,, - ..

Zadat hodnotu posuvu 0 - 96 —»

LOCK

G) KOREKCIA POLOHY NAVADZA CA DROTU (K& v polohe )

o =
CORR #

Po stlageni tlagitka —J) sa na displeji zobrazi vzdy skuto€na hodnota sdradnice, v ktorej
sa navadzacl prave nachadza.

Tlagidlami alebo [_=_] je mozné polohu navadzaga korigovat po krokoch 0,1 mm.
Ak tlagidlo alebo [_=_] drzime stlagené dihsie ako cca 0,5 sekundy, navadzaé sa
zacne plynule presuvat.

Po ukonceni korekcie treba opét stladit ENTER.
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LOCK

H) NAVRAT NA ZA CIATOK KROKU ( Kra¢ v polohe )

méa
Pomocou tlacidla je mozné vykonat navrat na zaciatok kroku (vinutia). To
znamena, Ze ak sa napr. po€as navijania roztrhne drét, stlatime STOP a navijacka zastane.

ma
Potom stlacdime —®» CE , naco sa vykona navrat na zaciatok kroku véetne
obnovy polohy navadzaca a poctu zavitov.

LOCK

1) SPATNE ODVIJANIE (KIug v polohe )

€ >»

Po stlagen tlaitka (— prepneme navijacku do stavu spatného odvijania, ¢o sa
zobrazi na displeji vypisom 6A. Potom méZeme pomocou plynového pedélu odvinat
poZadovany pocet zavitov, pricom sa na displeji odpocitavaju zavity a navadzac sa vracia
spat.

Po ukonceni odvijania sa vratime do pévodného stavu stlacenim tladidla ENTER.

Poznamka: Prepnutie do spatného odvijania je mozné len zo stavu STOP alebo KLUD.

LOCK

J) MAXIMALNE OTA CKY PRE PLYNOVY PEDAL (Krug v polohe )

Po stlaceni tlaCitka ] sa haprogramuju maximalne otacky vretena pre ovladanie
pedalom.

[1][2{[3]
.
_— o\

Takto naprogramované max. otacky budu platit pre vSetky reZzimy ovladané pedalom.

Poznamka: V pripade, Ze bude naprogramovana rychlost pedalu ,,0“, budd max.rychlost,
akceleracia a deceleracia prevzaté z aktualneho kroku.

Zadat hodnotu 1-30 —»

K) DOBEHOVA RAMPA PRE STOP-TLA CIDLO (Krag v polohe )

Programovanie dobehovej rampy vretena po stlaceni STOP-tlaidla.
Takto naprogramovana rampa bude platit pre vSetky bloky a rezimy.

E 3
L1 —p O Zadat hodnotu 1-8 —P

Kdod , 1, je najkratSia rampa, kod ,, 8, je najdlhSia rampa
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5. PROGRAMOVANIE

VSEOBECNY PRINCIP ZADAVANIA UDAJOV

TLACIDLO FUNKCIE —» HODNOTA —® ENTER

Poznamka: Programovanie nie je mozné prevadzat vo vychodiskovom stave (STEP 00),
ktory nastane po zapnuti navijacky sietovym vypinacom, alebo po stlaceni
tlaCidla RESET.

Za tymto ucelom je potrebné klavesnicou alebo tlacidlom navolit
fubovolné nenulové vinutie (STEP).

LOCK

VOLBA POZADOVANEHO BLOKU (Kl v polohe )

Navijacka ma kapacitu 740 vinuti rozdelenych do 10 paméatovych blokov.

BLOCK
i IR

V bloku 0 aZ 4 je mozné naprogramovat max. 99 krokov (vinuti).
V bloku 5 aZ 9 je mozné naprogramovat max. 49 krokov (vinuti).

VOL'BA POZADOVANEHO KROKU

Volbu poZzadovaného kroku (vinutia) méZzeme prevadzat dvoma sp6sobmi:

a) priamo klavesnicou: Cislo kroku —® ENTER
b) tlagidlami alebo [ =]

pricom v oboch pripadoch nesmie byt zvolena Ziadna funkcia, €o je signalizované
rozsvietenim prislusSnej ,LED" di6dy.

NAPROGRAMOVANIE PARAMETROV KROKU

A. NAVIJANIE  (krac v polohe )

Pre navijaci krok sa programuju nasledujuce parametre:

1. POCET ZAVITOV

[zl s

e (4]
: —> ‘W —>
<
L] [0 Zadavany rozsah 0 - 99 990,0 ENTER
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2. OTACKY VRETENA A SMER OTA CANIA

Es

- (4] B
MO <"

L) —» M Zadavany rozsah +- 0 - 30 (vid tabulku v prilohe) —>

‘+ ' znamena otacanie v smere pohybu hodinovych ruciciek
‘- ' znamena otacanie proti smeru pohybu

3. ROZBEH A DOBEH VRETENA

E 3
L] —p Zadavanie hodno6t 1 az 8 zvlast —»»

pre rozbeh a dobeh (vid tabulku v prilohe)

=
Priklad: —> 1 3 —p

(rozbeh za 1,5 sek.) (dobeh za 3 sek.)

4. POSUV NAVADZA CA DROTU

[zl s

- (4] b
[ — O Zadavany rozsah 0az 96 —¥»

(vid' tabulku v prilohe)

Korekciu menime v rozsahu +- 9 tladidlami alebo [ - 1.

5. TYP CYKLU

Mzl s
2‘-»: I
= ) e

Funké&né tlagidlo ur€uje typ cyklu a podmienku, €i po Starte sa pocet zavitov ma alebo neméa
vynulovat.

Plati: ‘0X' Pod&et zavitov sa v danom kroku (vinuti) po stlageni tlagidla START vynuluje
“1X " Pocet zavitov sa nenuluje, pri programovani sa zadava koneény pocet zavitov

pricom ,X“ je typ cyklu - vid priloha
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6. LAVY REVERZACNY BOD

(1121 3
- [4]| B
[
CORR # NN

L J—» M Zadavany rozsah 0 - 450 mm —»

Korekcie prevadzane tlagidlami alebo [ =]

7. PRAVY REVERZACNY BOD

(]faf s
L) —» Zadavany rozsah 0 - 450 mm —»

Korekcie prevadzame tlagidlami alebo [ =]

Ak sa navadzac¢ nachadza v navijacom okne (medzi favym a pravym reverzacnym bodom),
je mozné naprogramovat’ jeho nasledujuci smer:

[zl s

i
CORR * NN
L) —» Hodnota pravého —9> alebo [ =] —p

reverzného bodu

Lavy reverzacny bod  Poloha navadzaca Pravy reverzacny bod

8. PRIDAVNA FUNKCIA

ma
—> 11— [ o=

Ochranny kryt Vystupny tranzistor

Ochranny kryt: Kéd ,, 1 ,, akceptuje spinac krytu, pri odklopeni sa navijaci cyklus prerusi
Kdd ,, 2 ,, neakceptuje spinac krytu, ale max. otacky vretena st obmedzené
na 200 ot./min.

Vystupny tranzistor: Kéd ,, 1 ,, vypnuty
Kdod ,, 2, zopnuty

KONEKTOR PRID. FUNKCIE (18)
Poznamka:

Zdroj + 24 V je mozné zatazit
pradom max. 150 mA !
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LOCK

B. PRESUN (kru¢ v polohe )

Ak naprogramujeme nulovi hodnotu poctu zavitov, tak bude tento krok predstavovat presun
navadzaca drotu na poZadovanu hodnotu suradnice (napr. na zaciatok vinutia).
V tomto pripade sa programuje len 5 parametrov:

y Cd—[0] —p [ == ]

Zadavané hodnoty 10,20,30,40,50,60,70,80,90 —»

2)
znamenaju rychlost presunu navadzaca

3) PoZzadovana hodnota suUradnice, na ktordt —9
sa ma presun uskutocnit’

4) Typ cyklu —»

Plati: ‘0X‘ Pocet zavitov sa v danom kroku (vinuti) po stlageni tlagidla START vynuluje
“1X*‘ Pocet zavitov sa nenuluje, pri programovani sa zadava konecny pocet zavitov

pricom X" je typ cyklu - vid priloha

Ochranny kryt a vyst.tranzistor —#

Ochranny kryt: Kéd ,, 1 ,, akceptuje spina¢ krytu, pri odklopeni sa navijaci cyklus prerusi
Kéd , 2 ,, neakceptuje spinac krytu, ale max. otdcky vretena st obmedzené
na 200 ot./min.

5)

Vystupny tranzistor: Kéd , 1, vypnuty
Kéd , 2, zopnuty

Na hodnote ostatnych parametrov nezalezi.
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LOCK

C. SKOK (Krag v polohe )

Ak je presun navadzaca drétu (nulovy pocet zavitov) zarover naprogramovany s nulovou
hodnotou posuvu, bude tento krok predstavovat’ skok navadzaca o hodnotu
naprogramovanu v pravom reverzacnom bode.

Aj v tomto pripade sa programuje len 5 parametrov:

y CJ—[0] —p[ == ]

AW
2y [ —p [0]—p [ == |

3) PoZadovana hodnota skoku —9

Typ cyklu —»

Plati: *0X' Pod&et zavitov sa v danom kroku (vinuti) po stlageni tlagidla START vynuluje
“1X " Pocet zavitov sa nenuluje, pri programovani sa zadava koneény pocet zavitov

pricom ,X“ je typ cyklu - vid priloha

4)

Ochranny kryt a vyst.tranzistor —9

Ochranny kryt: Kéd ,, 1 ,, akceptuje spinac krytu, pri odklopeni sa navijaci cyklus prerusi
Kad ,, 2 ,, neakceptuje spinac krytu, ale max. otacky vretena st obmedzené
Vystupny tranzistor: Kaod ,, 1, vypnuty
Kod , 2, zopnuty

5)

Na hodnote ostatnych parametrov nezalezi.

PRIKLAD 1 - SKOK DOPRAVA
Pocet zavitov: 0

Posuv: 0

Pravy rever. bod: 52

0 Koordinata navadzaca x 450

"

nova poloha po skoku: x + 5.2 mm
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PRIKLAD 2 - SKOK DOLAVA
Pocet zavitov: 0
Posuv: 0
Pravy rever.bod: -572
0 Koordinata navadzaca x 450
I
P

nova poloha po skoku: x-5,2 mm

POZOR ! Pri programovani minusovej hodnoty zadame najprv 5,2 a potom znamienko ‘- ‘.

CHYBOVE HLASENIA ,ERROR"

Mikroprocesorove riadenie spolu s vykonnym softvérom poskytuju navijacke Siroké
programovacie moznosti. Chybné kroky pri programovani sa ohlésia bud jednoduchym
vypisom ,ERROR*, alebo v niektorych pripadoch aj s udanim ¢&isla chyby.

ERROR 1 Mechanické porusenie polohy navadzaca drotu. Vznikne v pripade, ked bo¢na
sila na navadzag prekona kritick hodnotu dani momentom krokového
motora.

Dalsi postup: stlagit RESET

ERROR 3 Otvoreny ochranny kryt

Dalsi postup: stlagit RESET a zatvorit ochranny kryt

ERROR 4 Naprogramované hodnoty posuvu a max.otacok presahuju maximalnu
pohybovu rychlost navadzaca drétu 75 mm/sek.

Dal3i postup: stlagit ENTER a preprogramovat bud max. otacky vretena,
alebo posuv

ERROR 5 Sucet saradnice pravého reverzacného bodu a sdradnice relativnej polohy je
vacsi ako max. Sirka navijania, alebo aktuélna poloha navadzaca + skok
presahuje nulovu alebo max. Sirku.

Dal3i postup: stlagit ENTER a upravit program, alebo relativnu polohu

ERROR 6 Program nie je logicky zostaveny. V pripade typu cyklu 3 neméze byt v

nasledujucom kroku presun, skok alebo navijanie s opaénym smerom
otaCania vretena.
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6. ZMENA PREVODU OTACOK

Vymenu prevodu mbZe prevadzat len osoba, ktora je na to poverena a ktora je obozndmenéa
s ndvodom na obsluhu a bezpeénostnymi predpismi.

Prevod s ozubenym remenom je umiestneny pod krytom (14). NavijaCka je z vyroby
dodavana s nastavenym prevodom ,1000“ ot.

Pri zmene prevodu postupujeme nasledovne:
- odpojime stroj od siete vypnutim sietového vypinaca a vytiahnutim zastréky

- demontujeme kryt (14), ktory je uchyteny 3 skrutkami
- povolime 4 skrutky (17), uvolnime a zloZzime ozubeny remen

ZMENA PREVODU NA "500" OT.

- demontujeme ozubené koleso oznacené ,, 1000 a nasadime namiesto neho koleso
oznacené ,500". Pri tomto prevode pouZijeme tiez dlhSi ozubeny remen z pribalu,
ktory nasadime, napneme a zaistime skrutkami (17).

- prepina¢ (15) prepneme do polohy ,500 otacok

ZMENA PREVODU NA "4000" OT.

- demontujeme obe ozubené kolesa. Na hriadel vretena nasadime koleso s bo€nicami a na
hriadel motora koleso oznacené "4000". Napneme remen a zaistime ho skrutkami (17).

- prepinac (15) prepneme do polohy ,4000" ota€ok

POZNAMKA:

Po kazdej zmene prevodu a prepnuti prepinaca (15) je potrebné prepisat novy prevod

otaCok do riadiacej jednotky stlac¢enim tlacidla RESET, alebo vypnutim a zapnutim navijacky
sietovym vypinacom.

7. SERIOVY PORT

Navijacka je vybavena pripojkou (13) pre komunikéciu s pocitatom - rozhranie RS 232.
Vyrobca dodava ako volitefné prislusenstvo prepojovaci kabel a disketu so softvérom,
umozfujacim tvorbu a archivaciu navijacieho programu na pocitaci.

Zapojenie konektora (13)
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8. KOMPLETNOST ZARIADENIA A PRISLUSENSTVO

Ku kaZzdej navijacke ERN 52 sa dodava:
1x OsvedcCenie o akosti a kompletnosti, ktoré je zaroven zaruénym listom

1x Navod na obsluhu a udrzbu

PRIBAL:

2 ks poistka T 630 mA/250V

1ks mikrospina¢é WN 559 00

1ks ozubené koleso (100 zubov) TA 008 23
1 ks ozubené koleso (32 zubov) TA 008 25
1ks ozubenyremen 046-040

1ks ozubenyremen 042-019

3 ks imbusovée kfuce

1 ks vidlicovy kfu¢ 36

1 ks vidlicovy kla¢ 41

9. VYMENA POISTIEK

Vymenu poistiek prevadzame pri vypnutom sietovom vypinaci a pri odpojeni zariadenia od
siete hlavnym vypinacom. Poistky s umiestnené na zadnom paneli spodnej skrinky
navijacky. Pri vymene pouzivat zasadne predpisané typy a hodnoty poistiek !
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10. UDRZBA ZARIADENIA

Nakol'ko navijatka obsahuje minimalny po¢et mechanickych prevodov, je jej adrzba
jednoduch& a minimélna. Pre svoju spravnu prevadzku vyZzaduje

- vZdy po skon&eni smeny Cistit’ plochy v priestore navijania od prachu a zbytkov drétov
- raz za pol roka kontrolovat stav a hapnutie ozubeného remefa prevodu otacok

- pouzité gulickové loziskd maju trvalld tukovd népln - bez potreby primazavania

11. ZARUKA A SERVIS

Vyrobca poskytuje zaruku na zariadenie 12 mesiacov od splnenia dodavky.
Zaruka sa nevztahuje na poruchy spdsobené nespravnhou manipulaciou a neopravnenymi
zasahmi do stroja.

Vyrobca zabezpecuje zaruéné opravy a pozaruény servis.

12. PRILOHY

1. TABULKA OTACOK VRETENA

2. TABULKA ROZBEHU A DOBEHU VRETENA
3. TABULKA POSUVOV

4. TYP CYKLU

5. ELEKTRICKE SCHEMY

6. NAHRADNE DIELY
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1. TABULKA OTACOK VRETENA

KOD (0-30) OTACKY OTACKY OTACKY
prevod“500* prevod“1000* prevod“4000*
0 0 0 0
1 2 4 20
2 4 8 35
3 6 12 50
4 8 16 70
5 12 25 100
6 16 30 130
7 20 40 170
8 25 50 200
9 32 60 250
10 38 75 300
11 42 85 350
12 47 95 400
13 52 105 450
14 62 125 500
15 73 145 600
16 83 165 700
17 93 185 800
18 105 210 900
19 135 270 1000
20 166 330 1300
21 200 400 1600
22 230 450 1800
23 260 520 2100
24 290 580 2300
25 325 650 2600
26 350 700 2800
27 385 770 3000
28 415 830 3300
29 460 910 3700
30 500 1000 4000
2. TABULKA ROZBEHU A DOBEHU VRETENA
(Plati pre vSetky prevody)
KOD CAS ROZBEHU CAS DOBEHU
(SEK) (SEK)

1 1,5 1,5

2 2,3 2,3

3 3 3

4 45 45

5 6 6

6 9 9

7 12 12

8 16 16
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3. TABULKA POSUVOV

KOD DROT (mm) POSUV KOD DROT (mm) POSUV

(mm/ot) (mm/ot)
1 0,020 0,025 49 1,000 1,075
2 0,025 0,031 50 1,060 1,155
3 0,320 0,040 51 1,120 1,215
4 0,040 0,050 52 1,180 1,275
5 0,050 0,062 53 1,250 1,345
6 0,056 0,069 54 1,320 1,415
7 0,063 0,078 55 1,400 1,495
8 0,071 0,088 56 1,500 1,595
9 0,080 0,098 57 1,600 1,695
10 0,090 0,110 58 1,700 1,800
11 0,100 0,121 59 1,800 1,900
12 0,112 0,134 60 1,900 2,000
13 0,125 0,150 61 2,000 2,100
14 0,132 0,157 62 2,120 2,250
15 0,140 0,166 63 2,240 2,380
16 0,150 0,176 64 2,360 2,500
17 0,160 0,187 65 2,500 2,650
18 0,170 0,200 66 2,650 2,800
19 0,180 0,210 67 2,800 2,950
20 0,190 0,220 68 3,000 3,150
21 0,200 0,230 69 3,250
22 0,212 0,244 70 3,500
23 0,224 0,256 71 3,750
24 0,236 0,270 72 4,000
25 0,250 0,285 73 4,250
26 0,256 0,300 74 4,500
27 0,280 0,316 75 4,750
28 0,300 0,335 76 5,000
29 0,315 0,355 77 5,250
30 0,335 0,377 78 5,500
31 0,355 0,396 79 5,750
32 0,375 0,417 80 6,000
33 0,400 0,446 81 6,250
34 0,425 0,473 82 6,500
35 0,450 0,496 83 6,750
36 0,476 0,521 84 7,000
37 0,500 0,548 85 7,250
38 0,530 0,590 86 7,500
39 0,560 0,620 87 7,750
40 0,600 0,660 88 8,000
41 0,630 0,690 89 8,250
42 0,670 0,725 90 8,500
43 0,710 0,775 91 8,750
44 0,750 0,825 92 9,000
45 0,800 0,875 93 9,250
46 0,850 0,925 94 9,500
47 0,900 0,975 95 9,750
48 0,950 1,025 96 10,000
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4. TYPCYKLU [
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